


Wer wir sind G BOGE

» Premiumhersteller
» Familienunternehmen in 4. Generation

» Spezialist fur Druckluft-Technologie
mit Kunden in Uber 150 Landern
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Eine dynamisch wachsende Erfolgsgeschichte & BOGE

Unternehmensgriindung Stabilisierung und uf Wack Internationalisierung
mit Pioniergeist. Spezialisierung als Premiumanbieter.

1994

Wolf-D. Meier-Scheuven,
Urenkel von Otto Boge,
entwickelt das Unternehmen
als Geschéftsfiihrer und
Gesellschafter zu einem
globalen Systemanbieter.

~~g 1907 : 1930 : 1949

Otto Boge griindete das -t Ernst Thomas iibernimmt die ; Wolfgang Meier-Scheuven
Unternehmen und entwickelte ‘&4 Geschéftsfilhrung und flihrt R tritt in das Unternehmen ein
es zu einem Spezialisten fiir -« das Unternehmen durch die - und etabliert BOGE als einen
Druckluftanwendungen. -~ ' schwierigen Kriegsjahre. /- der fiihrenden Kompressor-
. 4  enhersteller Europas.
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Unsere Mission

Wir wollen auch in Zukunft ein
erfolgreiches und wirtschaftlich
unabhangiges Familienunternehmen sein.



Beste Aussichten - Status Quo

170 viionen € umsate
800 witarveiter
100 rausend kunder
150 Linder
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Unsere Niederlassunge

BOGE

! » i »
Niederlande BUGE Deutschlanc

V4
. @ Zentrale Bielefeld
BOGE

Belgien 9 Komponenten
9 INMATEC GroBenhain BOGE China
BOGE

BOGE Osterreich

Frankreich
BOGE BOGE Italien @

Portugal

BOGE Spanien

BOGE USA

BOGE 9

Australien ‘




Fertigungsstandort Bielefeld & BOGE
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Hauptsitz
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Kompressorenproduktion
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Forschung & Entwicklung

Software-Entwicklung & Schulungscenter
500 Mitarbeiter
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- Fertigungsstandort GroBenhain (bei Dresden) & BOGE

» Produktion BOGE Verdichterstufen

00% Qualitatskontrolle

Komponenten




Fertigungsstandort Shanghai & BOGE

» Kompressoren-Herstellung fur lokale Markte
2001
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» Grindung Tochtergesellschaft
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Fertigungsstandort Herrsching - INMATEC & BOGE

» Seit 2023 Teil der BOGE Familie
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Unser Leistungsspektrum & BOGE

Premium- Individuelle Speziallosungen Steuerung, Services,
Kompressoren Druckluft- und Anlagenbau Uberwachung Wartung
aufbereitung und Anlagen- und Support

optimierung




Effizienz in der Drucklufttechnik

Effizienz

Effektive Liefermenge
Elektrische Energie Druckniveau

Druckluftqualitat
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Allgemeine Fragen zur Effizienz

Wie hoch ist mein Druckluftverbrauch?

® Kenne ich meine Verbraucher?

® \Was verursacht den Verbrauch?

Was ist der richtige Kompressor fur meinen Betrieb?

e Schraubenkompressor, Kolbenkompressor, Frequenzregelung, GroRRe?

Welchen Druck brauche ich beim Verbraucher?

e Welchen Druck muss mein Kompressor erzeugen?

Welche Druckluftqualitat benotige ich?

e \Was muss ich bertcksichtigen?

Wie steigere ich die Effizienz der existierenden Druckluftanlage?

o Welche Effizienz-Werkzeuge sollte ich einsetzen?
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Effizienz und Innovation

% %
EnergieeinsparmafRnahme Anwendbarkeit | Effizienz- o?::;g:t(-a)
(1) gewinn (2) P
Neuanlagen oder Ersatzinvestitionen
Verbesserte Antriebe (hocheffiziente Moto- 25 % 90 0.5 %
ren, HEM)
Verbesserte Antriebe (drehzahlvariable " =
Antriebe, ASD) %% %
Technische Optimierung des Kompressors 30 % 7%
Einsatz effizienter und Gibergeordneter
Steuerungen 20 % 12%
Warmeriickgewinnung fiir Nutzung in an- 20 % 20 %
deren Anwendungen
Verbesserte Druckluftaufbereitung (Kih- a i
: 10 % 5%
lung, Trocknung und Filterung)
Gesamtanlagenauslegung inkl. Mehr- 50 % 9%
druckanlagen
Verminderung der Druckveriuste im Ver- 50 % 30 15%
teilsystem
Optimierung von Druckluftgeraten 5% 40 % 2.0 %
Anlagenbetrieb und Instandhaltung
Verminderung der Leckageverluste 80 % 20 % 16,0 %
Haufigerer Filterwechsel 40 % 2% Y—Gel—
SUMME 329 %
Legende: (1) % DLA, in denen diese Mainahme anwendbar und rentabel ist Quelle:
(2) % Energieeinsparung des jahrlichen Energieverbrauchs ) ) )
(3) Einsparpotenzial = Anwendbarkeit * Effizienzgewinn Compressed Air Systems in the European

Union (Radgen/Blaustein, 2001)
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Effektives Druckluftmanagement

21.09.2026

Leckageortung

Das Einsparpotenzial liegt zwischen 30 — 60 %

Leckageortung und —beseitigung 20 — 40 %

Falsche Nutzung beseitigen 10-20%

BOGE AIR. THE AIR TO WORK.
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Stellhebel zur Effizienzsteigerung

Effizienzinstrumente

— smoce

68 68 68 68

aireport: Ultraschall-Leckageortung: airtelligence provis 3:
Datenlogger fur ein Ultraschallmikrofon zur Ortung Ubergeordnete Steuerung
professionelles von Leckagen im Druckluftnetz fur eine Druckluftstation
Druckluftaudit inklusive Peripherie
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Kontakt:

Maik Heidrich
Gebietsverkaufsleiter
Phone +49 1713574460
m.heidrich@boge.de

> BOGE
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G erman
E ngineering

BOGE Kompressoren
Otto Boge GmbH & Co. KG

Otto-Boge-StraBe 1-7
33739 Bielefeld

Tel. +49 5206 601-0
info@boge.com - boge.com

& BOGE

Diese Prasentation wurde mit groBtmaoglicher Sorgfalt erstellt und dient ausschlieBlich zu
Informationszwecken. Sie enthéalt unternehmensbezogene Daten, strategische Aussagen sowie
technische und wirtschaftliche Inhalte, die dem aktuellen Stand zum Zeitpunkt der Erstellung
entsprechen. Anderungen und Irrtimer bleiben vorbehalten. Alle in dieser Prasentation
genannten Marken und Produktnamen sind Eigentum der jeweiligen Inhaber. Die Weitergabe,
Vervielfaltigung oder Veroffentlichung — auch auszugsweise — ist ohne vorherige schriftliche
Zustimmung von BOGE Kompressoren, Otto Boge GmbH & Co. KG nicht gestattet.
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